COMPARATIVO ENTRE O EX-TARIFARIO VIGENTE E O ITEM EQUIVALENTE NACIONAL

Resolugdo n° 465, de 20 de margo de 2023

D73-22R

EX-TARIFARIO VIGENTE

PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

NCM: 8433.90.90 Ex 049

Descrigao:

(copiar/colar da legislagdo)

EX 049 - Eixo de diregdo motorizado, dotado de eixo, vélvulas,
motores de roda, motor hidrdulico, junta esférica, anéis de
retencdo, cilindros e conectores; com motor hidrdulico de 935
centimetros cubicos, angulo maximo de estergcamento interno de
35,3 graus, angulo maximo de estercamento externo de 30,4
graus, comprimento nominal entre os flanges das rodas de 3.061
mm, préprio para maquinas agricolas.

Imagem ou desenho esquematico

Caracteristicas técnicas

Incluir em forma de topicos (extrair do catdlogo que acompanha a
consulta publica ou da descrigdo do item)

1 Comprimento nominal entre os flanges das rodas de 3.061 mm

2 Motor hidraulico de 935 centimetros cubicos

3 Valvulas bidirecionais (com opg¢do de bloqueio)

4 Motores estergaveis: até 80°

5 Angulo méaximo de estercamento interno de 35,3 graus

6 Angulo méaximo de estercamento externo de 30,4 graus

NCM: 8433.90.90

Descrigao:

(ndo copiar o Ex - descrever o produto nacional equivalente)

Sistema de tragdo 4x4 projetado para colheitadeiras, forrageiras,
carretas agricolas, florestais ou outros veiculos autopropulsados
com transmissdo hidrostética, composto por eixo principal,
motores hidrdulicos de pistes radiais com deslocamento entre
780 e 2.150 cm? (até 450 bar), valvulas de controle de tragdo
bidirecional (com op¢ao de bloqueio), junta esférica, cilindros de
diregdo, anéis de retengdo, conectores, mangueiras e chicote
elétrico com acionamento via interruptor ou tela touch.
Disponivel em versdes com bitola fixa ou ajustavel, com
comprimento entre flanges de rodas variando de 2.134 mm a
3.522 mm, angulo de estergamento interno de até 35,3° e
externo de até 30,4°, com motores estergaveis até 80° conforme
o modelo.

Imagem ou desenho esquematico

BLOCO SELETOR

EIXD CENTRAL

E

ACESSORIOS
MUNHAO

MOTOR DE RODA

Caracteristicas técnicas

Incluir em forma de topicos (informar as caracteristicas técnicas do
produto nacional equivalente - néo copiar/colar do pleito)

1 Bitola (flange a flange): 2.134 mm a 3.522 mm (fixa ou
ajustavel)

2 Motores hidraulicos de pistdes radiais (780 a 2.150 cm?, até
450 bar)

3 Vdlvulas bidirecionais (com opg¢do de bloqueio)

4 Motores estergaveis: até 80°

5 Angulo de estercamento interno: até 35,3°

6 Angulo de estercamento externo: até 30,4°




EX-TARIFARIO VIGENTE

PRODUTO NACIONAL EQUIVALENTE

Processo de fabricacao
(copiar do catdlogo que acompanhou a consulta publica, se constar)

Informagao ndo disponivel.

Aplicagao no setor automotivo ( copiar da consulta publica ) :
Madquinas agricolas, Tratores agricolas de médio porte.

Processo de fabricacao

(descrever o processo de fabricagdo do produto nacional equivalente - ndo
copiar do pleito)

Recebimento e inspegdo de matéria-prima e componentes. Recebimento
de pecas usinadas, tubos hidraulicos, conexdes, motores hidrdulicos,
valvulas, chicotes elétricos, sensores e componentes eletrénicos. Todos
os itens passam por inspegao dimensional, funcional e de conformidade
com normas técnicas. Usinagem e preparagdao mecanica. Componentes
como flanges, suportes, juntas esféricas, cilindros e eixos sdo usinados
em tornos CNC e centros de usinagem, com controle de tolerancia critica
para montagem e vedagdo hidraulica. Soldagem e montagem de
subconjuntos estruturais. Pegas estruturais e suportes sdo soldados
conforme especificagdo de projeto. Em casos de chassis ajustaveis, sdao
montados dispositivos de deslizamento e fixagdo com ajustes de bitola.
Montagem do circuito hidraulico. Instalagdo dos motores de pistdes
radiais, valvulas bidirecionais, cilindros de direcdo e mangueiras,
seguindo o diagrama hidrdulico do projeto. Realiza-se montagem com
aplicagdo de torque controlado e vedagdo com anéis de retengdo.
Montagem elétrica e integracdo de controle. Instalagdo dos chicotes
elétricos, conectores e sensores, com integragdo a sistemas de comando
via interruptor ou interface touch. Verifica-se o correto enderegamento,
isolagdo e fixagdo dos cabos. Ajustes mecanicos e regulagem da bitola.
Configuragdo da largura entre flanges (bitola), conforme especificagdes
técnicas do equipamento, podendo ser fixa ou ajustavel. Realizam-se
testes de movimento e bloqueio. Teste funcional e de estergamento. O
sistema é pressurizado e testado em bancada hidraulica para validar os
angulos de estercamento interno (até 35,3°), externo (até 30,4°) e
capacidade de motores estergaveis (até 80°). Sdo verificados vazamentos,
precisdo de movimento e forga hidraulica. Pintura e acabamento final.
Apds aprovagdo funcional, o conjunto € limpo, pintado e passa por
acabamento superficial (protegdo anticorrosiva, quando exigida).
Controle de qualidade final e embalagem. O sistema é submetido a
inspecao final, testes elétricos e hidraulicos finais e verificagdo da
documentagdo técnica. Em seguida, é embalado e identificado conforme
normas de transporte e armazenamento.

Aplicacdo no setor automotivo:
Maquinas, Compativel com colheitadeiras, forrageiras e carretas
agricolas/florestais




